C.U. MUH. FAKULTESI, MAKINA MUHENDISLiGi BOLUMU
STAJ ILKELERI

1. Bolim o6grencileri her biri 30 is giiniinii kapsamak tizere toplam iki donem (ME-200 ve ME-300)
mesleki staj yapmak zorundadirlar. Staj ¢aligmalari lisans 6gretim siiresinin igerisinde olup, d6gretim ve
sinav dénemleri disinda, yaz aylarinda yaz okulu 6grenimi siiresi disinda yapilir. Ozel durumlarda,
stajin yapilacagi donemler i¢in Boliim Staj Komisyonu’nun izni gereklidir.

2. Ogrenciler staj yerlerini kendileri bulmak zorundadirlar.

3. Ogrenci, kendi gayretiyle buldugu staj yerini ve 6zelliklerini bir dilekce ile boliime bildirmeli ve
komisyonun onayini almalidir.

4. Staj siiresince yapilan ¢aligmalar; giinliik olarak, tarih ve konular agikca belirtilerek, miirekkepli
kalem ile ve teknik resim yazi teknigine uygun olarak staj defterine 6zenle kaydedilmelidir. Defter, staj
yapilan yerde yetkili Makine Miihendisligi diizeyinde O6grenim yapmis bir eleman (Makine
Miihendisi) tarafindan giinliik olarak onaylanmalidir. Giinliik ¢alismalar ve ekler, sayfa numaralar ile
birlikte “Icindekiler” seklinde defterin ilk sayfasinda belirtilmelidir. Defter iizerinde herhangi bir
tahrifat yapilmamalidir.

5. Staj sonunda, “Staj Ilkeleri”’ne uygun olarak hazirlanan staj defterini bir alind1 belgesi karsiliginda
boliime teslim edilmelidir.

6. Boliim tarafindan diizenlenen “Staj Basar1 Degerlendirme Formu”, staj yerindeki yetkili tarafindan
imzalanip onaylanarak, staj sonunda, kapali bir zarf icerisinde veya posta ile Boliim Bagkanligi’na
gonderilmelidir. Staj defteri ve fislerde tahrifat yapilmamalidir. Zorunlu hallerde tahrifatin ilgili kisi
veya miiesseseye onaylatilmasi gereklidir.

7. Staj komisyonu, belirli donemlerde toplanarak staj defterlerini ve staj Basar1 Degerlendirme
Formlari’n1 inceleyip, 6grenci dosyalarina konmak lizere, “basarili/basarisiz” seklinde degerlendirir.

8. Yapilan stajin bir kism1 veya tamami reddedildigi takdirde, reddedilen kisim 10 is giiniinden az
olmamak sartiyla 6grenci tarafindan tekrarlanir.

9. ME-200 ve ME-300 )olarak, iki donem halinde yapilmasi zorunlu olan stajlar gruplara ayrilmis olup,
her grupta yer alabilecek staj konular1 asagida belirtilmistir.

I. Grup Staj Konular1 (ME-200)

A-) El aletleri tanim1 ve kullanim alanlart

B-) Takim tezgahlar1 ve gorevleri

C-) Isil isler ve kullanim alanlar ile dokiimciiliik



D-) Imal usulleri
1- Kaynak cesitleri (Ark-TIG-MIG-Oksijen)
2- Sicak ve soguk sekillendirme
3- Dokiim cgesitleri
4- Talasl imal usulleri
5- Kalipgilik ve kalip tasarimi
E-) Bilgisayar destekli tasarim ve niimerik kontrollii tezgahlar (NC ve CNC)
F-) Kaplama teknikleri
ME-300 Staj Konulari
A-) Fabrika organizasyonu sevk ve idare
1- Hammadde temini
2- Is giivenligi
3- Montaj hatt1
4- Kalite kontrol
B-) Is1 teknolojileri
1- Buhar kazanlar1
2- Isitma-sogutma, havalandirma, iklimlendirme
3- Termik santraller
C-) Su-hava (akim) makineleri, hidroelektrik santraller
D-) i¢ten yanmali motorlar (Otto ve Dizel motorlar)
E-) Miihendislikte bilgisayar uygulamalari (CAD/CAM)
F-) Otomatik kontrol ve robot sistemleri
G-) Cesitli makine cihaz ve sistemleri

H-) Is makineleri

10. Her staj doneminde yukarida belirtilen gruplarda yer alan ana konulardan en az 3 konu secilmeli

ve bu konularda 10’ar is giinii staj yapilmalidir.

11. Prensip olarak, 1. ve 2. grup stajlar ayn1 donemde yapilamaz. Fakat mezun duruma gelmis

ogrenciler, dnceden yapamamislarsa, Boliim Staj Komisyonu’nun uygun gérmesi halinde iki grup staji

da bir is yerinde ayn1 anda yapabilirler.

12. Staj Komisyonun 6nerisi ve Boliim Bagkanliginin onayi ile yurt disinda staj yapilabilir.

13. Ogrenciler staj yapacaklari is yerinin calisma esaslarina uymak zorundadirlar.

14. Staj i¢in Miihendislik Fakiiltesi veya Makina Miihendisligi Boliimii tarafindan 6grencilere iicret

0denmez.



